Fa PRIMOCARY SOUPATKOVY ROZVADEC WK
7 TYPU WM 6 OVLADANY KLADKOU 301/11006
Q-HYDR;I-:IKA velikost 6 do 31,5 MPa 60 dm3¥min 2004

Pfimocaré Soupatkové rozvadéce jsou pouziva-
ny k fizeni sméru proudu kapaliny a tim i sméru
pohybu nebo udrzeni polohy spotfebice (valce
nebo hydromotoru).

Pfimocaré Soupatkové rozvadéce mohou byt
spole¢né s pfipojovaci deskou montovany do
hydraulickych systému v libovolné poloze. Tés-
néni stykovych ploch je provedeno “O” krouzky,
které jsou soucasti ventilu.

Rozvadé¢ se uvadi do Cinnosti zménou polohy
Soupatka 3, které pohybem ve své podélné ose
oddéluje nebo propojuje v télese 1 kanaly A, B,
P nebo T.

Soupatko se presouva pomoci ovladaciho prv-
ku 2 zakon¢eném kladkou. Pruzina 4 vraci Sou-
patko zpét.

Rozvadéce se vyrabéji jako tfipolohové nebo
dvoupolohové.
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Hydraulickéa kapalina Mineralni olej, fosfat ester

Pozadovana filtrace lepsi nez 16 mikronu

Doporucena filtrace lepsi nez 10 mikrond

Jmenovita viskozita kapaliny 37 mm?/s pii teploté 328 K

Rozsah viskosity 2,8 az 380 mm?/s

Optimalni pracovni teplota (kapaliny v nadrzi) 313 az 328K

Rozsah teploty kapaliny 243 az 343 K

Maximalni pracovni tlak kanaly P, A, B kanal T
31,5 MPa 6 MPa

Sila na kladce 100 az 200 N

Hmotnost 1,4 kg

CELKOVE A PRIPOJOVACiIi ROZMERY
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Pozadovana rovinnost a drsnost Celni plochy pfipojovaci desky

Poloha tahla

28 28

Pozice 1 - pro Soupatka typu A, C, D
b|] a @ Pozice 2 - pro Soupatka typu E az W
Pozice 3 - chod naprazdno (nenalezi pracovnimu rozsahu rozvadéce)
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Instalace trysky do kanalu T
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CHARAKTERISTIKY
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Kfivky prutoku pro rizné typy Soupatek
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Krivky pratoku pro Soupatkové rozvadéce a rlizné typy Soupatek
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Hydraulické schéma pro Soupatkovy rozvadéc @ A B @ A B
Pozice 1- dvoupolohovy $oupatkovy rozvadéé
pozice 2- tfipolohovy Soupatkovy rozvadéc P T P T

Symboly Soupatek a mezipolohy
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Poznamka: Symbol E ma verzi E1 s polohou prekryti jako pro Soupatko P.
Soupatko typu W ma v neutralni poloze otevieny prurez priblizné 3% jmenovitého prarezu
Soupatko typu Q ma v neutralni poloze otevieny prufez pfiblizné 6% jmenovitého prirezu

WK 301/11006 -4 -

172



ROZMERY PRIPOJOVACI DESKY
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Hmotnost: pfiblizné 0,8 kg
1 - montazni plocha
2 - zahloubeni na Cele pfipojovaci desky
Typ B1 B2 B3 L1 L2 L3 L4 L5 L6 H D1 D2 R T
G341/01 12,7 | 58 34 21 80 95 55 40 25 25 22 G1/4 70 13
G342/01 23,7 | 80 44 26 90 | 105 | 69 45 21 30 28 G3/8 85 13
G341/02 12,7 | 58 34 21 80 95 55 40 25 25 22 | M14x1,5| 70 15
G342/02 23,7 | 80 44 26 90 | 105 | 69 45 21 30 27 | M16x1,5| 85 16
Poznamka: Pfipojovaci deska a montazni Srouby mu- Sroubx pro p!" ipoie’ni rozvadéce Utahovaci moment
A . . .y pfipojovaci desce
seji byt objednany zvlast.
4x M5x50-10.9 PN-74/M-82302 (DIN 912) 9 Nm
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JAK OBJEDNAT

V objednavce zaslané vyrobci musi byt uveden i nasledujici typovy kod:

WM 6 / *

Pocet pracovnich kanalt
3 cestny rozvade¢ =3
4 cestny rozvade¢ =4

Poloha tahla s kladkou

Normalni verze =R
Kladka pooto¢ena o 90° =U
Typ Soupatka

Viz symboly na strané 4

Cislo serie
50 =50
(50-59) - celkové a pfipojovaci rozméry nezménény

Vlozena tryska

Bez vloz. trysky = bez oznaceni

Vloz. tryska & 0,8 =B08

Vloz. tryska @ 1,0 =B10

Vloz. tryska & 1,2 =B12

Tésnéni

Pro kapaliny na bazi mineralniho oleje bez oznaceni
Pro kapaliny na bazi fosfat esteru =V

Dodatec¢né pozadavky (musi byt dohodnuto s vyrobcem) |—

Pfiklad kédovani: 4WMRGE-50/B08

Q-HYDRAULIKA, Rakovnik

Rabasova 2281, 269 01 Rakovnik, tel./fax: 313 514 718
e-mail: info@q-hydraulika.cz, www.g-hydraulika.cz
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