A PRIMOCARY SOUPATKOVY ROZVADEC WK
NS TYPU WM 10 OVLADANY KLADKOU 301/11010
Q-HYDRAULIKA velikost 10 do 31,5 MPa 100 dm3/min 2004

Pfimocaré Soupatkové rozvadéce jsou pouziva-
ny k fizeni sméru proudu kapaliny a tim i sméru
pohybu nebo udrzeni polohy spotfebie (valce
nebo hydromotoru).

Pfimocaré Soupatkové rozvadéCe mohou byt
spole¢né s pfipojovaci deskou montovany do
hydraulickych systému v libovolné poloze. Tés-
néni stykovych ploch je provedeno “O” krouzky,
které jsou soucasti ventilu.
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V télese 1 jsou kolem podélného otvoru vyrobe-
ny prstencovité zapichy. Tyto zapichy protinaji
podélny otvor a vytvareji tak v télése funkéni
ploSky. V hlavnim otvoru je umisténo pohyblivé
Soupatko. Jestlize se Soupatko posune, propo-
juje nebo oddéluje kanaly v télese. Rlzné fidici
funkce Soupatka jsou pfimo zavislé na tvaru

Instalace trysky do kanalu P

fidiciho Soupatka. Soupatko se presouva pomoci
tahla s kladkou 4.

Pohyb je pfenasen ty¢kou 5 na Soupatko. Klad-
ka je ovladana pohyblivou vackou. Navrat celé-
ho ovladaciho mechanismu zajistuje pruzina 4.
Tésnéni rozvadéce a pfipojovaci desky je pro-
vedeno “O”- krouzky 7.
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Hydraulicka kapalina Mineralni olej, fosfat ester
Pozadovana filtrace lepSi nez 16 mikrond
Doporucena filtrace lepSi nez 10 mikrond
Jmenovita viskozita kapaliny 37 mm?/s pii teploté 328 K
Rozsah viskosity 2,8 az 380 mm?/s
Optimalni pracovni teplota (kapaliny v nadrzi) 313 az 328 K
Rozsah teploty kapaliny 243 a7 343 K
Maximalni pracovni tlak kanaly P, A, B kanal X
31,5 MPa 15 MPa
Pritodny prafez v poloze “0” Soupétko W Soupatko Q
3% jmen. prufezu 6% jmen. prlrezu
Ovladaci sila Dvoupolohovy rozvadéc Tfipolohovy rozvadéc
70az 120 N 70 az160N
Maximalni thel vacky 30°
Hmotnost 3,6 kg

CELKOVE A PRIPOJOVACiIi ROZMERY

1 - poloha “b” pro tfipolohovy rozvadéc
2 - poloha “0” pro tfipolohovy rozvadé¢ a poloha “a”
pro dvoupolohovy rozvadéc

3 - poloha “a” pro tfipolohovy rozdadéc a dvoupolo- L P11 x42
hovy rozvadécé 52
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Pozadovana rovinnost a drsnost ¢elni plochy
pfipojovaci desky
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CHARAKTERISTIKA

Méreno pfiv =41 mm%s a T =323 K
Pratokovy odpor pro rizné typy Soupatek
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Typ Smér pratoku
Soupatka [ p. A | P-B | A-T | B-T | P-T | A-T
A 2 2 - - -
B 2 2 - - - -
C 2 2 3 3 -
D 2 2 3 3 -
E 2 2 4 4 - -
F 2 3 3 4 - -
G 3 3 4 6 4 -
H 1 1 4 5 - -
J 2 2 3 3
L 2 2 3 5 - -
M 1 1 5 5 - -
P 3 2 5 3 -
Q 2 2 4 4 - -
R 2 4 3 - - 7
T 3 5 5 6 4 -
U 2 2 3 5 - -
Vv 2 2 4 4 -
w 2 2 5 5 - -
Y 2 2 3 3 - -
Pratokové hranice 30 A\ \ AN T
1- goupétka C, D, E, M, V, Y \ \ \@—3\ ®
2 - nepouzitelné pro WMR 10 \ N N
3 - Soupatka J, L, Q, U, W - 2 \ @’\\\ ﬁ\
4 - Soupatko A a
5 - nepouzitelné pro WMR 10 = © \ 2 @
6 - Soupatko H a
7 - nepouzitelné pro WMR 10 10 @
8 - Soupatko F, G, P, R, T
0
0 20 40 60 80 100
Q(dm¥min)
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Schema pro tfipolohovy a dvoupolohovy rozvadé¢, mechanicky ovladany kladkou

Dvoupolohova Soupatka
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Tripolohova Soupatka
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ROZMERY PRIPOJOVACI DESKY
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Pripojovaci D1 D2 T Hmotnost Montazni Srouby Utahovaci
deska moment
G 89/01 25 G1/4 12 2,3 kg 4xM6x50 - 10.9 15 Nm
G 66/01 28 G3/8 12 PN-74/M-82302 (DIN 912)
G 67/01 34 G1/2 14
G 67/02 36 M22x1,5 17
Poznamka: Pfipojovaci deska a montazni $rouby museji byt objednany zvlast.
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JAK OBJEDNAT

V objednéavce zaslané vyrobci musi byt uveden i nasledujici typovy kéd:

W M 10 / *

Pocet pracovnich kanall
3 cestny rozvadec =3
4 cestny rozvadec¢ =4

Poloha ovladaciho prvku
Normalni verze =R
Pracovni rovina kladky je pooto¢ena o 90° =U

Typ Fidiciho Soupatka
Viz symboly na strane 4

Cislo série
50 =50
(50-59) - celkové a pfipojovaci rozméry nezménény

Vlozena tryska

Bez vlozené trysky = bez oznaceni
Vlozena tryska & 0,8 =B08

Vlozena tryska & 1,0 =B10

Vlozena tryska & 1,2 =B12

Vlozena tryska & 3,0 =B30
Tésnéni

Pro kapaliny na bazi mineralniho oleje = bez oznaceni
Pro kapaliny na bazi fosfat esteru =V

Dodate¢né pozadavky (musi byt dohodnuto s vyrobcem) |

Pfiklad kédovéani: 4WMR10E50

Q-HYDRAULIKA, Rakovnik

Rabasova 2281, 269 01 Rakovnik, tel./fax: 313 514 718
e-mail: info@q-hydraulika.cz, www.q-hydraulika.cz
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